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Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt ..
Dﬁ?a Sheet Fraseraufnahme
driven tools 90° ; shell end milling cutters
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*nicht nach ISO 10889
*not according to ISO 10889

Schnittstelle Revolver

Angetriebene Werkzeuge 90°
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Mit uns dreht die Welt!
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interface tool turret | = o = Wkzg.Aufnahme Ausfilhrung Bestell-Nr.
=) < & €5 NET Spannbereich version order N°
Sﬁhallzt Kuppll_ung E & % e 5E Q % tool holding fixture
(<] = i = i
shan coupling -qc._’ e} 5 § ©?° i o clamping range
ISO 10889 @) 2
d1 I1* M2 max n2max P max i = ni:n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
DIN 5482 DIN 6358 - 22 rechts
30 45 . . . .
B 100 320 7000 8.0 1.00 0 right 104518
Erforderliche(r) Schltissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for ol clamping 103294
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