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Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “ I E H
driven tool 90° ; collet chuck

Mit uns dreht die Welt!
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*nicht nach ISO 10889
*not according to ISO 10889

Schnittstelle Revolver

A, P | = > 2, Wkzg.Aufnahme Ausfiihrung  Bestell-Nr.
=) c & 5 NET Spannbereich version order N°
Sﬁhallzt Kuppll_ung g <3 % e 5E Q % tool holding fixture
shan S 0= 2 2 X
coupling .05 2 = § Q0 g clamping range
ISO 10889 ] 2
d1 I1* M2 max n2max P max i = ni:n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
DIN 5482 ISO 15488 - 25 - | links
30 45.0 B 15¢12 320 7000 80  1.000 116 - 109489
Erforderliche(r) Schltissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 105762
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-StraRe 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 5.21 6@



