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Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt
Data Sheet
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Angetriebenes Werkzeug gerade

Werkzeugaufnahme WELDON
straight driven tool ; tool location WELDON
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Mit uns dreht die Welt!
int. 5-80 bar
iii ext. 80 bar
-%}50 pm
- Dry run: 100%
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DIN 5480 DIN 1835 - B 32 gerade
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Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping

Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-StraRe 7 72555 Metzingen Germany
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com

Inbusschliissel / Allen head wrench

Gewicht in kg:
weight in kg: 8.08 6@



