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Angetriebenes Werkzeug gerade

Typenblatt @
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “TE H

straight driven tool ; collet chuck Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver =
interface tool turret S - o = Wkzg.Aufnahme Ausfithrung Bestell-Nr.
=) <3 = E = Spannbereich version order N°
Sﬁhallzt Kuppll_ung E g % 2 2 = o % tool holding fixture
(<] = o = i
shan coupling _05 Is] 5 § ©3d 8¢g clamping range
a =
d1 I M2 max n2max P max i = ni:n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
Mori Seiki ISO 15488 - 40 - A erade
60 91.0 100.0 6000 5.5 1.00 e 126790
3-26 straight
Erforderliche(r) Schltissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 133507
Sauter Feinmechanik GmbH Carl-Zeiss-StraRe 7 72555 Metzingen Germany Gewicht in kg:
Telefon +49 7123 926 0 Telefax +49 7123 926 190 www.sauter-feinmechanik.com weight in kg: 6.64 6@



