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Telefon +49 7123 926 0   Telefax +49 7123 926 190   www.sauter-feinmechanik.com

D
re

hz
ah

l
to

ol
 s

pe
ed

D
re

hm
om

en
t

to
rq

ue

Le
is

tu
ng

ou
tp

ut

M2 max
Nm

n2 max
1/min

P max
KW i = n1: n2

Ü
be

rs
et

zu
ng

ge
ar

 r
at

io

Erforderliche(r) Schlüssel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for tool clamping 112309

d

Wkzg.Aufnahme
Spannbereich

tool holding fixture
clamping range

Spannbereich d
chucking capacity d

Bestell-Nr.
order N°

Ausführung
version

Typenblatt
Data Sheet Fräseraufnahme

straight driven tools

Angetriebene Werkzeuge gerade

shell end milling cutters;

DIN 548040 63 63.0 4000 1.0010.0
DIN 6358 - 27

27
132705gerade

straightW 20x0.8 x30x24

Kupplung
coupling

l1
mm

d1
mm

ISO 10889

Schaft
shank

Schnittstelle Revolver
interface tool turret
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