Rev 08/2014 // Erst.:tba , erstellt am 2012.08.10 // Prif..msc, gepruft am2012.08.20

Anderungen vorbehalten, Subject to modification
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Angetriebenes Werkzeug 90°

Typenblatt
Data Sheet Spannzangenaufnahme 5 H “ I E H
driven tool 90° ; collet chuck
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Erforderliche(r) Schltissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for ol clamping 078460
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