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Anderungen vorbehalten, Subject to modification

Typenblatt Angetriebenes Werkzeug gerade

Data Sheet Spannzangenaufnahme
straight driven tool ; collet chuck
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Mit uns dreht die Welt!
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Schnittstelle Revolver -
interface tool turret S = o = Wkzg.Aufnahme Ausfilhrung Bestell-Nr.
=) c & 5 NET Spannbereich version order N°
Schaft Kupplung g <3 22 5E [T tool holding fixture
shank coupling _05 S g B ® 3 g é clamping range
ISO 10889 o 2
d1 I M2 max n2max P max i = ni:n2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
DIN 5480 ISO 15488 - 25 - | universal
40 63 oosaange 300 6000 188  -1.00 116 o 136117
Erforderliche(r) Schltissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for ol clamping 105762
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