
Ä
nd

er
un

ge
n 

vo
rb

eh
al

te
n,

 S
ub

je
ct

 to
 m

od
ifi

ca
tio

n

Sauter Feinmechanik GmbH   Carl-Zeiss-Straße 7   72555 Metzingen   Germany
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Typenblatt
Data Sheet Spannzangenaufnahme

driven tool 90°

Angetriebenes Werkzeug 90°

collet chuck;
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M2 max
Nm

n2 max
1/min

P max
KW i = n1: n2

Ü
be

rs
et

zu
ng

ge
ar

 r
at

io

d

Wkzg.Aufnahme
Spannbereich

tool holding fixture
clamping range

Spannbereich d
chucking capacity d

Bestell-Nr.
order N°

Ausführung
version

DIN 1809 - 13
50 78.0 100.0 4000 1.00012.0

ISO 15488 - 40 - I
3-26

117315rechts
right

Schaft
shank

Schnittstelle Revolver
interface tool turret

d1
mm

ISO 10889

Kupplung
coupling

l1
mm
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Gewicht in kg:
weight in kg:

- Dry run: 100%
-         50 µm
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