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Angetriebene Werkzeuge gerade S|
Typenblatt
Data Sheet Werkzeugaufnahme WELDON 5 H “TE H
straight driven tools ; tool location WELDON

Mit uns dreht die Welt!
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interface tool turret GC) =@ = §) o szg.AUfnahme Ausfl'.'lhl’ung Beste”-Nl’.
=) G & S5 N= Spannbereich version order N°
Sﬁhallzt Kuppll_ung E & % e 5E Q % tool holding fixture
shan S oEe 5 = i
coupling .ch g e ©?° 8¢g clamping range
1ISO 10889 [a) D
di 11 M2 max n2max P max i =nin2 Spannbereich d
mm mm Nm 1/min KW ’ chucking capacity d
DIN 5480 DIN 1835 - B 32 neutral
40 63 . . .
W 20x0.8 x30x24 63.0 4000 10.0 1.00 - I 138540
Erforderliche(r) Schliissel zur Werkzeugspannung / necessary key(s) for ool clamping Inbusschliissel / Allen head wrench
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